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DESENVOLVIMENTO DE MEDIDORES PARA INSPEGAO DE POLIAS.
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RESUMO

Este projeto de pesquisa visa aumentar a disponibilidade de ferramentas didaticas de
medigdo de polias. O objetivo geral é desenvolver a fabricagdo de medidores,
comparando diferentes processos de fabricagdo. A metodologia inclui o levantamento
normativo, projeto dos medidores, fabricagdo dos prototipos e analise dimensional. A
contribuicao deste projeto reside no estudo comparativo sobre a aplicagao de tecnologias
de fabricagéo para produgao de ferramentas de metrologia para fins didaticos.

PALAVRAS-CHAVE
Calibradores de polias, Controle de qualidade, Manutencgao industrial, Metrologia
dimensional, Ferramentas didaticas.
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INTRODUCAO E OBJETIVOS

As polias sdo componentes aplicados em uma vasta gama de sistemas mecanicos,
atuando como elementos fundamentais de transmissdo. Esses sistemas sé&o
caracterizados pelo funcionamento silencioso e alta confiabilidade (Collins, 2017).



No entanto, desgastes no canal da polia, causados por atrito ou desalinhamento, alteram
seu perfil e levam a problemas como deslizamentos e falhas. Nesse contexto, os
medidores de polias sdo ferramentas importantes para identificar desgastes dimensionais
e atuar na manutencao preditiva e preventiva, sendo essa uma abordagem mais eficaz
para garantir a longevidade dos componentes, reduzir custos operacionais e evitar
paradas nao programadas (Almeida, 2015).

O tema central € a comparacao de diferentes métodos de fabricacdo de medidores de
polias, visando a producao desses instrumentos na Instituigdo. O problema de pesquisa é:
qual a viabilidade de fabricar medidores de polias, em comparacdo com os modelos
comerciais, para atender as necessidades didaticas e praticas?

Objetivo Geral: Desenvolver e validar a fabricagcdo interna de medidores de polias, por
meio da comparagao de diferentes processos produtivos.

Objetivos Especificos:

Identificar as normas técnicas aplicaveis as dimensdes de polias;

Pesquisar os tipos de medidores de polias disponiveis comercialmente;

Desenvolver e fabricar protétipos de medidores de polias;

Avaliar a qualidade dos medidores produzidos por cada processo de fabricagao.

METODOLOGIA

A metodologia deste projeto é de natureza experimental e comparativa. O
desenvolvimento foi dividido em etapas sequenciais, apresentadas a seguir:
Levantamento bibliografico e normativo: esta etapa inclui uma revisdo sobre sistemas de
polias, tipos de desgastes e manutengdo. Também inclui o levantamento das normas
técnicas para especificacdo dimensional dos medidores, e pesquisa de mercado sobre
medidores comerciais.

Projeto dos medidores: desenvolvimento de modelos 3D em software CAD com base nas
normas, considerando os perfis de polias e otimizando a geometria para os processos de
fabricacao selecionados para etapa seguinte de fabricagcao dos protétipos.

Fabricacdo dos protétipos: os protétipos serdo fabricados utilizando equipamentos
disponiveis na Instituicdo. Os processos de fabricagdo a serem comparados para a
obtencdo das geometrias incluem impressdo 3D com polimeros e corte a laser de
polimeros.

Analise dimensional e de qualidade: os medidores fabricados serdo inspecionados
utilizando instrumentos de metrologia (micrometros, paquimetros, medicdo baseada em
imagens). Os resultados serdo comparados com as especificagdes normativas e
medidores comerciais para verificar a viabilidade e qualidade dos medidores fabricados.

RESULTADOS

Até o presente momento o projeto concluiu suas etapas iniciais, obtendo resultados no
levantamento de informagdes e projeto dos medidores. A primeira etapa resultou na
revisdo da literatura sobre sistemas de transmissao por polias e correias, focando nos
principios de funcionamento, tipos de desgastes e na importancia da manutencgao.
Essencialmente, foram identificadas as normas técnicas como a norma NBR ISO
4183:2024, que especifica as dimensdes principais das polias para correias em V
classicas e estreitas (ABNT, 2024), ja a inspecdo do perfil do canal deve ser realizada
conforme as diretrizes estabelecidas na norma NBR ISO 255:2025 (ABNT, 2025). Essas



normas especificam as dimensdes, tolerancias e perfis de canais de polias, fornecendo o
embasamento para o desenvolvimento dos medidores. Paralelamente, uma pesquisa de
mercado identificou os tipos de medidores de polias disponiveis comercialmente.

Com os dados normativos e a pesquisa de mercado em maos, foi concluida a etapa de
projeto dos medidores. Desenvolveu-se modelos 3D em software CAD para os
medidores, considerando os diferentes perfis de polias e as especificagdes das normas
técnicas. O projeto foi otimizado para os processos de fabricagdo selecionados —
impressao 3D e corte a laser com polimeros — garantindo que a geometria e as
tolerancias fossem alcangaveis com a infraestrutura interna da Instituigcdo.

Atualmente o projeto encontra-se na fase de fabricagdo dos protétipos dos medidores. As
proximas fases, de analise dimensional e de qualidade, utilizardo instrumentos de
metrologia (micrdmetros, paquimetros e medicdo baseada em imagens) para comparar 0s
medidores produzidos com as dimensdes especificadas nas normas e com modelos
comerciais. A comparacao final verificara a viabilidade da fabricagao interna e a qualidade
dimensional obtida por cada processo (impressdo 3D e corte a laser), respondendo a
hipétese central do projeto e gerando o conhecimento necessario para a produgao de
ferramentas didaticas.

CONSIDERACOES FINAIS

Até o momento, o levantamento normativo e a etapa de projeto dos medidores (para
impressao 3D e corte a laser) foram concluidos, fornecendo a base técnica necessaria
para a fabricagao dos protétipos . Os medidores estdo agora em fase de produgao.

O préoximo passo € a analise dimensional e de qualidade para comparar a precisao dos
medidores fabricados internamente com os padrées normativos e modelos comerciais.
Esta etapa verificara a hipétese de viabilidade técnica e a eliminagao da dependéncia de
medidores comerciais. A fabricagao interna reduzira despesas e promovera a integracao
entre ensino e pesquisa.

LINK DO VIDEO
https://youtu.be/ct6ePG-32rl
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